Manual de Instru¢oes
ELETREONICA BIGITAL

40 passo - Abaixe a pazinha com o eletrodo inferior, evitando assim que os
eletrodos tenham contato entre si;

6°passo-Em seguida, aperte o botao destart.

Cuidado: no processo de revenimento, as pegas ficam com temperaturas elevadas,
por isso aconselhamos um tempo para esfriamento antes do manuseio, evitando
queimaduraslevesagraves.

Obs.: Para revenimento é obrigatério abaixar a pazinha, caso nao faca isso o
equipamento ndo funcionara.

Conselhos eadverténcias de seguranca

«Nuncatoque nas partes aquecidas do aparelho, sob risco de queimaduras;
-Naoinstale o aparelho perto de inflamaveis;

+Mantenha o aparelho,ao menos, a 40 cm de fontes de calor, umidade e liquido;
« Mantenha o aparelho longe do alcance de criancas, especialmente quando estiver em
uso;

«Desligue-o na chave e darede elétrica quando néo estiverem uso;
«N&aoinsiranenhum objeto em qualquer abertura do aparelho;

«Nao tente transportar o equipamento sustentando-o pelo cabo de for¢a;

- Para desplugar datomada, puxe-o pelo plugue e nunca pelo cabo;

-Nunca deixe o cabo encostar-se a superficies quentes;

«Use sempre 6culos de seguranca.

+Nuncaabraoaparelho, sobrisco de choque elétrico;

+Use oaparelho sempre em local ventilado.

Manutencao e limpeza

+Desligue o equipamento da chave e da tomada e aguarde até que o mesmo esteja
completamente frio antes de realizar qualquer manutencao ou limpeza;

- Para realizacdo da limpeza da carenagem, utilize um pano iUmido com detergente
liquido neutro ou alcool;

» Nunca submergir o aparelho em 4agua ou qualquer liquido, nem o coloque
debaixo datorneira;

- Para fazer a substituicdo dos eletrodos basta girar o parafuso nas laterais do
suporte para soltar os eletrodos, ao inserir o novo eletrodo, regule-o e volte a
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Componentes:
h Cupula
- Display
de poténcia
Suporte de Interruptor de poténcia

revenimento
Interruptor de revenimento
Interruptor de soldagem
Interruptor

de acionamento

L Pazinha

44— Suporte eletrodo
44— Eletrodo Superior

4— Eletrodo Inferior

lluminagao j

LED

Suporte eletrodo

Todas as partes, acessérios ou materiais a serem utilizados sdao de uso exclusivo do
equipamento, o uso de qualquer parte, acessério ou material ndo especificado é de
inteira responsabilidade do usuario.

Instalagdo eusoinicial:

Instale a sua SOLDAMAXX em uma base plana, nivelada, lisa (de modo que o equipamento
fique estavel para trabalhar), temperatura ambiente, ventilada, em altura adequada para o
manuseio, a uma distancia minima de 40cm de fontes de calor e umidade.

A SOLDA PONTO estéd ajustada para operar em 220v, para que nao haja danos ao
equipamento ao ser ligado em voltagem errada, verifique a voltagem correta e se
houver necessidade de alterar para 110v altere a posicdo na chave seletora, que se
encontrana parte de trdsda carenagem.

Chave
Liga/Desliga

Acione a chave geral na lateral da solda.

Obs.: Ao ligar a chave aparecerd automaticamente no display o numero zero e
estardo selecionadas as duas opg¢des solda e revenimento.
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Avisolegal:

As informagdes contidas neste manual séo protegidas por leis de direitos autorais e séo de
propriedade da ESSENCE DENTAL IMPORTACAO E EXPORTACAO LTDA, ficando ao seu
critério fazer alteragoes as especificagoes e atributos sem aviso prévio.

Nenhuma parte deste manual pode ser reproduzida, copiada, traduzida ou publicada de
qualquer forma ou através de quaisquer meios sem permissdo prévia por escrito da
ESSENCE DENTAL.

Agradecimento:

Parabéns, vocé acaba de adquirir SOLDAMAXX da ESSENCE DENTAL.

Este equipamento foi submetido a um rigoroso controle de qualidade e segurancga, a fim
de oferecer o que h& de melhor no mercado em relacdo & tecnologia, funcionalidade e
design, sempre atendendo os requisitos da vigilancia sanitéria.

Atencado:

Eimprescindivel que sejam lidas todas as informacées contidas neste manual, paratirar o
maior proveito possivel de todos os recursos que este equipamento oferece, evitando o
uso inadequado, possiveis acidentes e danos ao equipamento. Apds leitura e
entendimento, guarde o manual, juntamente com a nota fiscal de compra e o certificado
de garantiaemlocal seguro.

Aplicagdo:

A Soldamaxx foi desenvolvida para uso profissional, para ser utilizada para pontear e
soldar a ponto brackets com laminas, brackets com tubos, fios de liga de titanio
molibdénio e outros acessorios por meio de eletrodos de cobre especial e revenimento
de arco matriz entre outras operagoes de soldagem e revenimento, conforme instru¢oes
contidasno manual.

Caracteristicas e Beneficios:

« Eletrodos confeccionados em cobre especial, fazendo com que tenha uma maior
durabilidade;

- Sistema facil e rapido natroca dos eletrodos;

-Soldafio comfio

- Dispositivo para destemperar fios ortoddnticos para confeccdo de arco;

+Baixo custo nas pecas de reposicéo.
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a esséncia do sorriso

Soldagem

Parautilizar o processode soldagem deve seguiros seguintes passos:

1° passo - Prenda o material a ser soldado entre os eletrodos superior pontiagudo
e o inferior ponta chata ou utilize o eletrodo inferior ponta chata para soldar
internamente tubos ou braquetes, conforme desenho abaixo:

2°passo - Selecione o botao de soldagem no painel;

3° passo - Acione o botdo de potencia até a poténcia desejada, conforme a
espessurado material a sersoldado;

4°passo-Emseguida, aperte o botdo desstart;

5° passo - Se for necessério mais um ponto de solda nesta lamina, mude a posicao
do material, para que o préoximo ponto nao seja em cima do primeiro, pois a
primeira descarga funde as duas partes que estdo sendo soldadas. J& a segunda,
alastraasolda que ja esté feita, fazendo com que as partes, antes unidas, se soltem.

Para uma solda perfeita, é aconselhavel fazer teste com o mesmo material a ser
usado, para definira potenciaideal pra obter o melhor resultado.

Atencao: se a poténcia de solda selecionada néo estiver soldando direito, verifique
se a corrente elétrica ndo esta com oscilagdes, pois ndo ocorrerd uma soldagem
perfeita.

Soldaapontodefiosdeligadetitanio- Molibdénio (TMA)

Os fios de TMA sao bastante utilizados na confeccao de cantilevers, alcas para
verticalizacdo de dentes e alcas para fechamento de espacos. Tem como
caracteristica um médulo de elasticidade bem maior que o aco inoxidavel o que
proporciona cargas mais leves e constantes. A solda entre fios de TMA pode ser
realizada com maquinas de solda a ponto, desde que a poténcia esteja regulada de
maneira adequada. Neste tipo de liga a soldagem de dois fios néo interfere nas
propriedades e caracteristicas mecanicas dos fios. O mesmo ndo acontece com fios
deacoinoxidavel, nos quais sao necessérias solda a prata para unidao dos mesmos.
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apertar o parafuso até que se obtenhaafirmeza e requlagem do novo eletrodo;
- Parafazeralimpeza dos eletrodos, basta utilizar uma lixa removendo os residuos e
faceando sua superficie de contato como foram fornecidas originalmente.

Diagnosticos defalhas:

Falha apresentada Causa provavel Solucao

Verifique se a rede elétrica

Falta de energia esta funcionando

Maquina néo liga Fusivel queimado Faca a reposicao do fusivel

Verifique se a chave geral

Chave geral esta acionada

Usar somente eletrodos

Eletrodo incorreto especificos para solda ponto

Maquina nao faz solda ponto Sele¢do modo solda nao ligado Acionar interruptor modo soldar

Isolando Limpar os eletrodos com lixa

Selegdo modo revenir néo ligado Acionar interruptor modo revenir

Certifique-se se o fio de aco estd bem

Maquina nao faz revenimento preso nos contatos do revenidor.

Fio de aco fora de posicao

Pazinha erguida Pressione a pazinha

Termodegarantia

Caso este equipamento apresente algum defeito de fabricacdo, a ESSENCE DENTAL
cobre os custos de mdo de obra e reposicao das pecas, durante o prazo de doze (12)
meses. Sendo os trés (3) primeiros meses de garantia legal e os nove (9) tltimos meses
garantia especial concedida pela ESSENCE DENTAL, a partir da data de compra.

Caso seja realizada a substituicdo do equipamento ou pega durante a garantia, o prazo ndo sera
estendido, ou seja, a data inicial valida continua sendo a informada na nota fiscal de compra.

A garantia da ESSENCE DENTAL serd valida desde que o equipamento seja utilizado
corretamente (ao uso que se destina), conforme as instrucdes contidas neste manual e sob a
apresentacao da nota ou cupomfiscal de compra, indicando a data e o nome do revendedor,
juntamente com o certificado de garantia devidamente preenchido.

Despesas com deslocamento (envio e retorno) do equipamento, independente da
maneira a ser enviada: por correio, presencial ou transportadora, bem como os riscos e
segurodoenvio é deresponsabilidade do usuério.

Agarantiada ESSENCE DENTAL ndo se aplicara, caso:

Os documentos estejam adulterados, alterados ou ilegiveis de alguma forma.

« O nimero de série no equipamento for alterado, apagado, removido ou tornado
ilegivel.

- Defeitos ou danos recorrentes de reparos, desmonte, testes, instalacao, alteracdo ou
qualquertipo de modificacao realizada por pessoas ou assisténcias técnicas néo
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Para utilizar o processo de soldagem deve seguir os seguintes passos:
1°passo - Posicione os eletrodos, o eletrodo superior com a parte chata voltado
para baixo e a parte chata do eletrodo inferior voltado para cima, conforme o
desenho:

—

2°passo - Prenda o material a ser soldado entre os eletrodos superior e o inferior.;
30 passo-Selecione o botdo de soldagem no painel;

4° passo - Acione o botdo de poténcia até a poténcia desejada, conforme a
espessurado material a sersoldado;

Obs.: Para fios menos calibrosos, como fios redondos 0,016™ ou 0,018 de TMA,
quando soldados em fios retangulares 0,017 x 0,025 ou 0,019"x 0,025", utilizar a
poténcia “5". Para fios mais espessos como o0s 0,032 ou 0,036", ou ainda quando
fios retangulares sao soldados a outros fios retangulares, utilizar a poténcia“6"”.
5°passo-Em seguida, aperte o botdo de start;

6° passo - Se for necessario mais um ponto de solda nesta ldmina, mude a posicao
do material, para que o préximo ponto nao seja em cima do primeiro, pois a
primeira descarga funde as duas partes que estao sendo soldadas. Ja a segunda,
alastraasolda que ja estafeita, fazendo com que as partes, antes unidas, se soltem.

Para uma solda perfeita, é aconselhavel fazer teste com o mesmo material a ser
usado, para definira poténciaideal para obter o melhor resultado.

Atencao: se a poténcia de solda selecionada nao estiver soldando direito, verifique
se a corrente elétrica ndo esta com oscilagdes, pois ndo ocorrerd uma soldagem
perfeita.

Revenimento:

O revenimento consiste no reaquecimento de pecas temperadas cujo objetivo é
corrigiragos cuja tenacidade é fragil e a dureza excessiva. Variagdes na temperatura
resultam em pequenas e grandes transformagdes na estrutura do metal.

Para utilizar o processo de revenimento deve seguir os seguintes passos:
1°passo - Puxe ou faga umaalavanca paraabrir o revenidor;

2°passo - Encaixe o fio norevenidor, ajuste a posicao e feche;

39 passo - Selecione o botdo de revenimento no painel;
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