Manual de Instru¢odes

Solda]RontolBasici



Aviso legal

As informages contidas neste manual sao protegidas por leis de direitos autorais
e sdo de propriedade da ESSENCE DENTAL IMPORTACAO E EXPORTACAO LTDA,
ficando ao seu critério fazer alteragdes as especificacdes e atributos sem aviso
prévio.

Nenhuma parte deste manual pode ser reproduzida, copiada, traduzida ou
publicada de qualquer forma ou através de quaisquer meios sem permissao
prévia por escrito da ESSENCE DENTAL.

Agradecimento

Parabéns, vocé acaba de adquirir SOLDA PONTO BASIC da ESSENCE DENTAL.
Este equipamento foi submetido a um rigoroso controle de qualidade e
seguranca, a fim de oferecer o que ha de melhor no mercado em relacdo a
tecnologia, funcionalidade e design, sempre atendendo os requisitos da vigilancia
sanitaria.

Atencdo

E imprescindivel que sejam lidas todas as informacées contidas neste manual,
para tirar o maior proveito possivel de todos os recursos que este equipamento
oferece, evitando o uso inadequado, possiveis acidentes e danos ao equipamento.
Apos leitura e entendimento, guarde o manual, junto a nota fiscal de compra e o
certificado de garantia em local seguro.

Aplicagdo

A SOLDA PONTO BASIC foi desenvolvida para uso profissional, para ser utilizada
para pontear e soldar a ponto braquetes com laminas, braquetes com tubos,
soldagem de fios TMA e outros acessoérios por meio de eletrodos de cobre especial
entre outras operacdes de soldagem conforme instru¢des contidas no manual.

Caracteristicas e beneficios

- Eletrodos confeccionados em cobre especial, fazendo com que tenha uma maior
durabilidade;

- Sistema facil e rapido na troca dos eletrodos;

« Solda fio com fio

« Baixo custo nas pecas de reposicao
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Atencdo

Todas as partes, acessorios ou materiais a serem utilizados sao de uso exclusivo
do equipamento, o uso de qualquer parte, acessério ou material nao
especificado é de inteira responsabilidade do usuario.

Instalagdo e uso inicial

Instale a sua SOLDA PONTO BASIC em uma base plana, nivelada, lisa (de modo
que o equipamento fique estavel para trabalhar), temperatura ambiente,
ventilada, em altura adequada para o manuseio e a uma distancia minima de
40cm de fontes de calor e umidade.

A SOLDA PONTO BASIC estda ajustada para operar em 220v, para que nédo haja
danos ao equipamento ao ser ligado em tensdo errada, verifique a tenséo
correta e se houver necessidade de alterar para 110v altere a posicao na chave
seletora, que se encontra na parte inferior da carenagem.

Obs.: Ao ligar a chave aparecera automaticamente no display o nUmero zero
e entao selecione a funcao desejada, solda convencional ou solda fio com fio.

Soldagem

Para utilizar o processo de soldagem deve seguir os seguintes passos:

1° passo: Prenda o material a ser soldado entre os eletrodos superior
pontiagudo e o inferior ponta chata ou utilize o eletrodo inferior ponta chata
para soldar internamente tubos ou braquetes, conforme desenho abaixo.

—

20 passo: Selecione o botdo de soldagem no painel

3° passo: Acione o botdo de poténcia até a poténcia desejada, conforme a
espessura do material a ser soldado.

4° passo: Aperte o botdo de start.

50 passo: Se for necessario mais um ponto de solda nesta lamina, mude a
posicdo do material, para que o préximo ponto néo seja em cima do primeiro,
pois a primeira descarga funde as duas partes que estdo sendo soldadas. Ja a
segunda, alastra a solda que ja estd feita, fazendo com que as partes, antes
unidas, se soltem.
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Para uma solda perfeita, é aconselhavel fazer teste com o mesmo material a ser
usado, e ajustar a poténcia ideal pra obter o melhor resultado.

Atencao: se a poténcia de solda selecionada nédo estiver soldando direito,
verifique se a rede elétrica nao esta com oscilagées, pois nao ocorrera uma
soldagem perfeita.

Soldagem fio com fio de liga de titanio - Molibdénio (TMA)

Os fios de TMA sao bastante utilizados na confeccao de cantilevers, alcas para
verticalizacdo de dentes e alcas para fechamento de espagos. Tem como
caracteristica um médulo de elasticidade bem maior que o aco inoxidéavel o que
proporciona cargas mais leves e constantes. A solda entre fios de TMA pode ser
realizada com maquinas de solda a ponto, desde que a poténcia esteja regulada
de maneira adequada. Neste tipo de liga a soldagem de dois fios ndo interfere
nas propriedades e caracteristicas mecanicas dos fios. O mesmo nao acontece
com fios de ago inoxidavel, nos quais sdo necessarias solda a prata para unido
dos mesmos.

Para utilizar o processo de soldagem deve seguir os seguintes passos:

1° passo: Posicione os eletrodos, o eletrodo superior com a parte chata voltado
para baixo e a parte chata do eletrodo inferior voltado para cima, conforme o
desenho abaixo.

2° passo: Prenda o material a ser soldado entre os eletrodos superior e o inferior.
3° passo: Selecione o botdo de soldagem no painel

4° passo: Acione o botdo de poténcia até a poténcia desejada, conforme a
espessura do material a ser soldado.

Obs: Para fios menos calibrosos, como fios redondos 0,016 ou 0,018" de TMA,
quando soldados em fios retangulares 0,017" x 0,025 ou 0,019" x 0,025",
utilizar a poténcia “1". Para fios mais espessos como os 0,032 ou 0,036", ou
ainda quando fios retangulares sdao soldados a outros fios retangulares,
utilizar a poténcia "2".
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5° passo: Aperte o botao de start.

6° passo: Se for necessario mais um ponto de solda neste fio, mude a posi¢do do
material, para que o préximo ponto néo seja em cima do primeiro, pois a primeira
descarga funde as duas partes que estdo sendo soldadas. Ja a segunda, alastra a
solda que ja esta feita, fazendo com que as partes, antes unidas, se soltem.

Para uma solda perfeita, é aconselhavel fazer teste com o mesmo material a ser
usado, e ajustar a poténcia ideal para obter o melhor resultado.

Atencao: se a poténcia de solda selecionada néo estiver soldando direito,
verifique se a rede elétrica nao esta com oscilagcdes, pois ndo ocorrera uma
soldagem perfeita.

Conselhos e adverténcias de seguranca

+ Nunca toque nas partes aquecidas do aparelho, sob risco de queimaduras;

+ N&o instale o aparelho perto de inflamaveis;

+ Mantenha o aparelho ao menos 40 cm de fontes de calor, umidade e liquido;
+ Mantenha o aparelho longe do alcance de criangas, especialmente quando
estiver em uso;

« Desligue-o na chave e da rede elétrica quando nao estiver em uso;

- Nao insira nenhum objeto em qualquer abertura do aparelho;

- Nao tente transportar o equipamento sustentando-o pelo cabo de forca;

« Para desplugar da tomada, puxe pelo plugue e nunca pelo cabo;

« Nunca deixe o cabo encostar em superficies quentes;

+ Use sempre 6culos de seguranca;

+ Nunca abra o aparelho, sob risco de choque elétrico;

+ Use o aparelho sempre em local ventilado.

Manutengdo e limpeza

+ Desligue o equipamento da chave e da tomada antes de realizar qualquer
manutencao ou limpeza.

« Para realizagdo da limpeza da carenagem utilize um pano imido com detergente
liquido neutro ou alcool.

+ Nunca submergir o aparelho em agua ou qualquer liquido, nem o coloque
debaixo da torneira.

« Para fazer a substituicao dos eletrodos basta girar o parafuso nas laterais do
suporte para soltar os eletrodos, ao inserir o novo eletrodo, regule-o e volte a
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apertar o parafuso até que se obtenha a firmeza e regulagem do novo eletrodo.

- Para fazer a limpeza dos eletrodos, basta utilizar uma lixa fina removendo os
residuos e faceando sua superficie de contato como foram fornecidas
originalmente.

Diagndsticos de falhas:

Falha Apresentada Causa Provavel Solugao
Falta de energia Verlﬁqu'e sea .rede elétrica
esta funcionando
Maquina néo liga Fusivel queimado Faca a reposicao do fusivel
ch | Verifique se a chave
ave gera geral esta acionada
Usar somente
Eletrodo incorreto eletrodos especificos
para solda ponto
Maéquina néo faz N - -
q Selecao modo solda Acionar interruptor
solda ponto -
nao ligado modo soldar
Limpar os eletrodos
Isolando com lixa
Termos de garantia:

Caso este equipamento apresente algum defeito de fabricacdo, a ESSENCE
DENTAL cobre os custos de méao de obra e reposicao das pecas, durante o prazo de
doze (12) meses. Sendo os trés (3) primeiros meses de garantia legal e os nove (9)
ultimos meses garantia especial concedida pela ESSENCE DENTAL, a partir da data
de compra.

Caso seja realizada a substituicdo do equipamento ou peca durante a garantia, o
prazo ndao sera estendido, ou seja, a data inicial valida continua sendo a informada
na nota fiscal de compra.

A garantia da ESSENCE DENTAL sera valida desde que o equipamento seja
utilizado corretamente (ao uso que se destina), conforme as instru¢des contidas
neste manual e sob a apresentagao da nota ou cupom fiscal de compra, indicando
a data e o nome do revendedor, junto a o certificado de garantia devidamente
preenchido.
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Despesas com deslocamento (envio e retorno) do equipamento, independente da
maneira a ser enviada: por correio, presencial ou transportadora, bem como os
riscos e seguro do envio é de responsabilidade do usudrio.

A garantia da ESSENCE DENTAL NAO TERA VALIDADE caso:

+ Os documentos estejam adulterados, alterados ou ilegiveis de alguma forma.

+ O nimero de série no equipamento for alterado, apagado, removido ou tornado
ilegivel.

« Defeitos ou danos recorrentes de reparos, desmonte, testes, instalacao, alteracao
ou qualquer tipo de modificacdo realizada por pessoas ou assisténcias técnicas
nao autorizadas pela ESSENCE DENTAL.

« Na instalagdo do equipamento nado forem observados as especificagbes e
recomendagdes quanto as condicdes descritas neste manual, tais como,
nivelamento do equipamento, adequacdo do local para instalacdo e tenséo
elétrica.

« Defeitos ou danos causados por queda, acidentes, uso indevido, negligéncia,
descarga na rede elétrica, relampago, 4gua ou fogo.

- Arranhoes, fissuras, trincas ou qualquer outro dano causado ao equipamento,
em razao do uso diverso ao especificado no manual

Itens Excludentes de garantia:

« Qualquer acessorio ou componente sujeito a desgaste natural durante o uso do
equipamento, tais como: eletrodos, chaves elétricas em geral, fusiveis, entre
outros que nado caracterizam defeito de fabricacdo, independente do prazo de
garantia.

Assisténcia Técnica:

Para evitar qualquer inconveniéncia desnecessaria, por favor, leia atentamente
todas as instrugbes que se encontram neste manual, antes de entrar em
contato.

Caso o seu equipamento ESSENCE DENTAL néo esteja funcionando corretamente
ou tenha alguma duvida, critica ou sugestao entre em contato com o SAC (Servico
de Atendimento ao Consumidor), estando em posse deste manual, certificado de
garantia e NF/Recibo de compra através do:

E-mail: sac@essencedental.com.br (preferencialmente).

Telefone: (16) 3334-2000 Ramal 301 ou 302.

12. Caracteristicas Ténicas

Modelo: SOLDA PONTO BASIC Corrente de alimenta¢ao maxima: 15a
Poténcia: 1.000w (pico) Frequéncia continua: 1 ponto/segundo
Voltagem/Tensao: 110V/220V Peso liquido: 2.510g

Frequéncia: 50/60 Hz Peso bruto: 2.710g

Espessura maxima para solda Dimensoes: 215mm (comprimento),
ponto: 0,2mm 120mm (altura) e 230mm (largura).
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